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De Minister van Economische Zaken ; 

Gezien de oct root wet van 24 met 1854 ; 

Gezien het proces-verbaa! op 1 3 ap ri 1 197 b re 1 1 uut 1 Q 

bij de Si ens t vcor de -,i jverheiaseigendom opgexaakt; 



BESLUIT : 



Artlkel 1. — Er wordt am : ' N.V. BOWATSR PHILIPS , 
-ew Orlennsstraat "SCO, 9000 Gent, 

vert, door dhr. P. Vander Stegen, tfevelse straat 9910 
I-^riakerke , 



o 
« 



een uin indin^soctrooi verleend wwr: Verpakkingscpzetiaachine voor het opmaken 
en lijmen van een verpakkingsdoos bestaande uit een huls en 
een bodem- or dekselplaat. 



Artlkel 2. — Dit octrooi wordt hem verleend zander vooronderzoek. op zijn eigen 
verantwtyording. zonder waarborg hetzij voor de wezentijkheid. de nieuwheid of de ver- 
.kvnKicn dcr uitvinding. hetzij voor de nauwkettri^heid der beschrijvin^: en onver/ninderd 

:.v rrrhten van derden. 

H : : dit beshtit moet het dubbel gevoegd biijven van de beschrijving en van de 
v<r.'\':.vr: Jrr uitvbidinQ. ioor de belanghebbende \;etekend. , tot stavinx; van zijn 
». • : » : \ r t ; ^ : ri ^du-nd. 

Brussel. de „\. : :i 1 19? 6 
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BESCHRI J VINO 
behorexde bij een 
UITVINDINGSOCTROOIAAKVRAAO 

ten naam van 

NAAMLOZE VH1N0OTSCHAP BO WATER PHILIPS 

voor een 

••VmP^KKINOSOPZEIJUCHIKE VOOR RET OFJUKEW EN LUMEN VAX nsr 



De uitvinding heeft betrekkin* tot een machine voor het ojmaken 
van een verpakkingsdoos beetaande uit een hula en een bodemplaat uit karton 
of dergelijke etof, zoale beechreven in octrooi n« 837.507 van 30/1/1976. 

Het doel van de machine beetaat uit het opzetten van de hul B , 
het inbrengen van de opgezette hule en van de bodem- of dekeelplaat in een 
machine, het aanbrengen van lijm op de geechikte plaatt op hule en bodem- 
of dekeelplaat, het plooien van de ran den van de bodemplaat on de huls en 
tcgen de huls, hetgeen de verlijmin* verwezenli jkt en eindelijk, het 
verwijderen van de zo opganaakte en verlijmde dooe uit de machine. 

De machine beetaat uit e*» gestel of frame waaraan d» verechill ende 
bestanddelen voor het verwezenli jken van de doos geplaatst zijn : 
reeervemagazijnen voor hulzen en bodemplaten, bewegende del en voor de 
aanvoer van deze stukken, 1 i jnianparatuur, geleiriers en vormstellen, 
afvoerband en het i.orlige etuuraoparatuur. 
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Ilet opreekt van* elf dat ee. andero uitvoering of ochikklng der 
element en hieronder besehreven, mag aangewend worden, zonder dat hat 
patentrecht vervalt, voor zoyer het doel van da uitvinding wordt bereikt 
t.t.z. opmaken en aanlijmen van bodemplaat en hul b. 

Een mogelijke uitvoering is als volgt : 

Een aerate magazijn bevat een voorraad rechtetaande platgevouwen 
kartonnan hulzen, geplaatet op een aanvoertafel en omringd door twee 
gel eiders (l) en ( 2 ) (fig.l « fig.2) en een etuwplaat (4) (fig.l en fig.2). 
Het vlak van d« platgevouwen hulzen etaat loodrecht op de bewecingsrichting, 
door een pi jl aangeduid op ftg.2 en die wij machLnerichting noemen. 

In het begin van de oyolue (fig.2) wordt door zuignappen (12) 
(fi«.2) op zuignapanmen gamonteerd, het vlak (6) (fig.2) in machinerichting 
uit het magazijn g.trokkan. Itoor plooi (3) (fig #2 ) in de rechtergel eider 
(1) (fig.2) wordt de beweging van vlak (7) (fig.2) van de hule belonmerd. 
Hoek (8) van de hule blijft achter terwijl vlak (6) (fig.2) vooruitkomt. 
Bij verdere beweging van de zuignappen went el an of schuiven de drie overi e e 
vlakken van de hule totdat uiteindelijk de rechthoekig opengevouwen hule 
komt te rusten tegen uiteinde (to) (fig.2 en fig.l) van de gel eider (l) 
(fig.2 en fig. 1) «n 0 en arreteeretang (9) (fig.z en fig. 1). 

Een tweede magazijn (6) (fig.l) bevat de geetanste platen voor 
de bodemvorming. Ben plaat (1) (fig.3) wordt door zuignappen uit dit 
magazijn getrokken en neergelegd op een paar aanvoergel eiders (2 en 3) (fi 6 .3). 
Sen induwer (4) (fig.3) duwt deze plaat lange de aanvoergel eidere in de 
machine, vol gene machinerichting door een pijl in (fig.3) aangegeven. 
Gedorende deze tranalatie glijdt plaat (1) (fig.3) onder twee lij epuit- 
koppen (5 en 6) (fig.3) die reapectieveli jk een etreep lijm 7 en 8 (fi c .3) 
aanbrengen op de ran den (9 en 10) (fig.3) van plaat (T. 
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Terzelfdertijd wordt de rechthoekig opgestelde huls in dwars- 
richting in de machine geduwd .loor induwer (11) (fig;3) inverkende op de 
wand (12) (fig.3). Gedurende deze beweging komt de hule voorbij twee 
lijmspuitkoppen (13 en 14) (fig.3) die lijmstrepen (17 en 18) (fig.3) 
aanbrengen op vlakken (15 en 16) (fig.3) van de hule. 

Op einde koers van de twee bewegingen (plaatbeweging en hulsbeweging)is de hule 
gecenterd boven de plaat en beiden zijn geplaatst bov'en de opening van 
een vorm station, welke de vorm heeft van een vertikale tunned (8) (fig.1 ). 
Boven de huls staat een horizontale drukplaat (1) (fig.4) of (12) (fig.1) 
gedreven door de zuiger van een luchtcylinder (2) (fig.4) of (11) (fig.1). 

Nu duwt de drukplaat, steunende op de bovenranden van de huls, 
deze laatste vertikaal naar beneden. De huls neemt in haar beweging de 
bodemplaat mede naar beneden in de vonntunnel. De kleppen of randen 
(8, 9, 19»20) (fig.3) van de bodemplaat plooien naar omhoog omheen hun 
rillen of plooilijnen en komen rondom en tegen de wan den van de huls 
aangeduwd (fig.5) hetgeen de verlijming van bodemplaat aan huls verwezenlijkt. 

De drukplaat welke de huls en. bodemplaat in de tunnel dw mag 
eventueelj zander dat het patent vervalt, uitgewerkt worden tot een 
tegendrukvorm (1) (fig. 6), die in de huls dringt en de hul swan den aan 
de binnenkant ondersteunt en belet dat de hulewanden bij de verlijming 
naar binnen zouden buigen. Nu komt de tegendrukvorm of de drukplaat 
terug naar omhoog in haar oorspronkelijke stand terwijl de verlijmde 
verpakking tijdelijk in het vonn station of de vonntunnel blijft. 

De tweede cyclus begint opnieuw net het rechthoekig opstellen 
van een 2e huls, het in de machine brengen van deze tweev'e opgestel.-e 
huls an een 2e bodemplaat. Bij het opnieuw dalen van de -rukplaat wordt 
de 2e verpakking gelijmd en duwt de 1e verpakking verder door en uit de 
tunnel tot wanneer deze 1e verpakking op een onderl ig £ ende afvoerband 
valt en uit c:e machine wordt afgevoerd. 
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CONCLUSISS. 



7erpakkingso p zetm ach in e waarop een platgevouwen huls uit karton 
of dergelijke stof rechthoekig wordt opgesteld # 

Machine volgens vorige conclusie, waarop de opgestelde huls en 
een vlakke bodemplaat uit karton of dergelijke stof voorzien 
worden van lijmstrepen* 

Machine volgens vorige conclusie, waarop de met lijm voorziene 
huls en bodemplaat boven elkaar worden geplaatst in een bepaalde 
orde en gecenterd boven een vertikale vormtunnel ♦ 

Machine volgens vorige conclusie, waarin huls en bodemplaat door 
een drukvorm in het vormgesteL worden geduwd, waarbij de ran den 
van de bodemplaat omgeplooid worden omheen de huls, ertegen worden 
aangeduwd en de verlijming van huls en bodem alz.o verwezenli jken 
tot het vervaardigen van een verpakkings doo s • 

Machine volgens vorige conclusie, waarin bij het eindigen van de 
werkcyclus, de opgeraaakte en verlijmde verpakkingsdoos door een 
afvoerband wordt afgevoerd* 
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